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Company BasicsCompany Basics

• Established:  40,000  Square Meter
• Amount of capital: USD 8,000,000Amount of capital: USD 8,000,000
• Employee : 1,100 Persons
• Function: Sales, R&D, and manufacturing site for  

Connector
• ISO9000, ISO14001
• Add 浙江省溫州樂清市淡溪鎮第二工業區• Add.浙江省溫州樂清市淡溪鎮第二工業區



Company BasicsCompany Basics

• 2003年 工廠設立於深圳福永
• 2004年 連接器產品導入韓國三星(DVD ROM)光電事業部
• 2006年 新建浙江溫州虹橋工廠
• 2007年 THOMSON 指定零件生產工廠

年 浙江溫州新 廠落成 專精 發新連接器平台• 2008年 浙江溫州新工廠落成,專精研發新連接器平台
• 2009年 投入日本三洋新產品研發並生產制造

2009年 通過HDMI協會驗證並成為會員• 2009年 通過HDMI協會驗證並成為會員
• 2010年 成為飛利浦-建興( PLDS ) 直接供應商

2011年 浙江溫州虹橋工廠工業園區第二期投建• 2011年 浙江溫州虹橋工廠工業園區第二期投建



Company BasicsCompany Basics

• 2011年 台灣分公司成立並登記2011年 台灣分公司成立並登記
• 2012年 廈門辦事處成立
• 2013年 上海辦事處成立年 海辦事處成
• 2013年 馬來西亞辦事處成立
• 2013年 韓國辦事處成立
• 2013年 投入 LVDS / Board To Board  新連接器平台研發
• 2013年 投入 FFC Cable 新產品事業處規劃/研發
• 2013年 浙江工业园二期投建完成,連接器總產能約75KK/月

HDMI企業形象ISO 9000 ISO 14000 HDMI企業形象



Institutional frameworkInstitutional framework
总经理总经理
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工 程 技 術 概 要工 程 技 術 概 要
HEFENG浙江工廠

R&D Center



研發中心介紹研發中心介紹
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負責產品：
HDMI

負責產品：

FPC & FFC 
AUDIO JACK

C & C

FFC  CABLE

• 研發人員資歷:
• 協理，經理各1名 ：連接器開發15年經驗
• 產品高級工程師 3名: 連接器開發10年經驗
• 產品工程師5名 :其中有連接器產品開發6年經驗的2 名
• 塑膠模工程師 3名 :其中有連接器產品開發8年經驗的2 名
• 沖模工程師 4名 :其中有連接器產品開發6年經驗的2 名

治具工程師 2 名 其中有連接器治具開發5年經驗的1 名• 治具工程師 2 名 :其中有連接器治具開發5年經驗的1 名
• 自動機工程師 3名 :其中有連接器自動機開發5年經驗的1 名



研發能力介紹研發能力介紹研發能力介紹研發能力介紹

A. 新產品開發管制程序流程

產品設計規範產品設計規範

A. 新產品開發管制程序流程
B. 各產品協會要求
C.參照客戶樣品改善或客戶特別標準要求
D 制定確認更新公司內部設計規範及驗證項目 (目前為11類)D.制定確認更新公司內部設計規範及驗證項目.(目前為11類) 



研發能力介紹研發能力介紹

1 工程理論之開發

2.1.1工程理論

1. 工程理論之開發

1. 所有设计产品均参照协会规范及行业规范
1 技術之訓練及移轉1. 技術之訓練及移轉

1. 案例：正向力與接觸阻抗（台工研院资料参考）

2. 設計輔助工具之移轉設計輔助工具之移轉

2. 工程理論及公式應用
1. 案例：正向力計算公式1. 案例 正向力計算公式

2. 公差極限之模擬 (如右圖)

3. 工程理論之技術應用3. 工程理論之技術應用

1. 部品設計之標準化及模組化

2 模具設計之標準化及模組化2. 模具設計之標準化及模組化



研發能力介紹研發能力介紹
2.1.1产品开发流程



研發能力介紹研發能力介紹
2.2.1.部品設計 –機構

– 部品3D 設計– PRO‐E,UG
部品機構模擬 PRO E UG– 部品機構模擬– PRO‐E,UG



研發能力介紹研發能力介紹
2.2.2.五金结构設計 –機構模拟分析



研發能力介紹研發能力介紹

2.2.3.塑膠成形模具設計
– 模具之模流分析



研發能力介紹研發能力介紹

2.2.4.五金衝壓模具設計
– 模具佈置與模組化 – TCADPRESS



研發能力介紹研發能力介紹

2.2.5.高頻特性設計
1. 高頻特性模擬–委外测试



模组化模组化設計設計：缩短：缩短開發開發周期周期

模具設計模具設計

利用塑模的標準模框,新產品只需新開模芯， 即可縮短塑模開發
10天時間; 目前採用快速換模的塑模已有12套。

模组化模组化設計設計：缩短：缩短開發開發周期周期

標準模框

模芯
快速模圖示

新產品開發週期：新產品開發週期：

正常週期：35天完成樣品，12天導入量產。
手工樣品:   完成的最短時間：20天
達成方式達成方式：五金零件可用線割及治具加工的方式，塑膠以快速換模技術;加工模芯2穴。

產品設
計(天)

模具/治具
設計(天)

模具/治具
加工天數

模具/治具
組立(天)

試模
(天)

五金電鍍
(天)

成品組
立(天)

檢驗
(天)

出樣合計
(天)

7 7 12 3 2 2 1 1 35

對於擴充機種,採有互換模機種樣品交期可縮短在25天內完成!



加工设备加工设备

序号 设备名称 生产厂家 精密度 数量

1 慢走丝加工机 SODICK 0.002mm 6
2 中走丝加工机 苏州三光 0 01 42 中走丝加工机 苏州三光 0.01mm 4
3 镜面火花机 SODICK 0.002mm 2
4 普通火花机 上海派森 0.005mm 5

研磨加工 台湾凖力 155 研磨加工 台湾凖力 0.001mm 15
6 研磨加工 浙江天祥 0.002mm 15
7 铣床加工 台湾旭正 0.1mm 6



塑膠成型 (PLASTIC INJECTION)

序号 设备名称 生产厂家 吨位 数量

1 注塑机 海天 60T 40
注塑机 住友 202 注塑机 住友 30T 20

3 注塑机 德玛格 30T 2
4 立式注塑机 今通 45T 8



冲压设备冲压设备

序号 设备名称 生产厂家 吨位 数量

1 冲床 KYORI 30T 41 冲床 KYORI 30T 4
2 冲床 博易 60T 5
3 冲床 三好 25T 2

冲床 三好 54 冲床 三好 45T 5
5 冲床 振力 25T 8
6 冲床(龙门） 振力 30T 2



装配车间装配车间

HDMI 自动机生产设备

HDMI 自动机生产设备FPC 自动机生产设备



装配车间装配车间

自动机生产设备 自动机生产设备

自动机生产设备 自动机生产设备



装配车间装配车间



包装设备包装设备

真空包装机卷装包装机



ELECTRONIC COMPONENT ASSEMBLYELECTRONIC COMPONENT ASSEMBLY



Sales DistributionSales Distribution
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月產能月產能

類別 產能數量 出貨數量 單位

FPC 60,000 48,000 K/pcs

HDMI 10,000 8,000 K/pcs

Other 5,000 3,300 K/pcs



品質保證能力品質保證能力 (QA (QA capabilitycapability))

Quality
Engineer

Quality
Control

客

品质工程品质控制

SupplierSupplier
供應商 Manufacturing dept.

Client using 
客戶使用

客客

户户
户Manufacturing dept.
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供應商 g p

制造部門
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要要
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IQC
IPQC PQE FQC OQC

CQS
(客戶服務)

求求
意IPQC PQE FQC OQC

儀器校驗
MSA&CMCP

控制計划

PMCP&QMCP&RMCP
SPC/SQC APQP&PPAPFMEA



品管组织架构图



n ouse est ab apabilityI  H  T  L  Cn ouse est ab apabilityI  H  T  L  C

Electrical Test Mechanical Test電氣試驗電氣試驗 機械試驗機械試驗

Dielectric Withstanding Voltage
Insulation Resistance
Contact Resistance
Low Level Contact Resistance

Normal Force
Mating Force
Unmating Force

Vibration
Mechanical shock
Melting Point TestLow Level Contact Resistance

Temperature Rising 
High Frequency (Impedance、Delay、 Skew、

Rise time 、Crosstalk、Attenuation)

Retention Force
Flammability Test
Melt Flow Test
Durability

Melting Point Test
Tensile Test
Elongation Test
Bend Test

Durability
Solder ability

RoHS Test

Hardness Test

Environmental Test 環境試驗環境試驗 環保試驗環保試驗

XRF Test

Environmental Test

Salt Spray Test
Temperature Life
Humidity Test

環境試驗環境試驗

Steam Aging Test
Resistance To Solder Heat
Thermal Shock Test



品保设备品保设备



品保设备品保设备



品保设备品保设备



Major CustomersMajor Customers




